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	Өзектілігі:
	Қиын өңделетін материалдарды кесумен өңдеу көптеген отандық машина жасау өндірістері үшін материалдық шығындар мен төмен өнімділікпен бірге жүретін мәселе болып табылады. Мәселе кескіш құралдың үлкен шығынында да болуы мүмкін, өйткені бұл материалдар жоғары қаттылыққа, беріктілікке, тұтқырлыққа, коррозияға төзімділікке, жылу өткізгіштікке ие болғанымен, бұл кесумен өңдеуді қиындатады. Бұл жоба қиын өңделетін материалдарды жоғары жылдамдықпен фрезерлеу әдісін әзірлеу арқылы осы мәселені шешуге бағытталған.

	Мақсаты:
	Отандық машина жасау өндірістерінің жағдайында қиын өңделетін материалдарды өңдеу сапасын арттыру.

	Күтілетін және қол жеткізген нәтижелер:
	Жоба нәтижелері бойынша жарияланатын болады:
- Web of Science базасында Science Citation Index expanded немесе Social Science Citation Index құрамына кіретін және (немесе) Scopus базасында CiteScore бойынша кемінде 50 (елу) процентилі бар рецензияланатын ғылыми басылымда 2 (екі) мақала;
- рецензияланатын шетелдік және (немесе)отандық нөлдік емес импакт-факторы бар (ҒЖБСҚК ұсынған) басылымда 2 мақала;
- құқық объектісіне құқықтарды мемлекеттік тіркеу туралы 2 авторлық куәлік. 

Зерттеу нәтижелері бойынша әртүрлі қиын өңделетін материалдарды өңдеу бойынша өндіріске ұсыныстар әзірленетін болады
Әр түрлі қиын өңделетін материалдарды өңдеу кезінде жоғары жылдамдықты фрезерлеуді жүзеге асыру үшін кесу режимдерін тағайындау және кесу құралын таңдау бойынша анықтамалық-техникалық мәліметтер базасы құрылады.
Температуралық құбылыстарды анықтау және модельдеу әдістемесі, сондай-ақ қиын өңделетін материалдарды жоғары жылдамдықпен фрезерлеу кезінде құралдың кернеулі-деформацияланған күйін анықтау әдістемесі әзірленетін болады.

Әр түрлі қиын өңделетін материалдарды өңдеу кезінде өңделген беттің кедір-бұдырлығы мен қаттылығын бағалау үшін математикалық тәуелділіктер анықталады.
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